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Thiirine;eo. 
Untrr Vorsitz des Herrn Prof. Dr. R .  Frriherr 

v 0 n W a 1 t h c r und in .Inwesenheit des Schrift- 
fuhrers Herrn Dr. J. C 1 e in P n fand am 10./3. in 
unserm Vereinslokale Viktoriahaus rin Vortrags- 
abend statt, der rrelit. erfreulich brsucht war. Herr 
Prof. Dr. R. D i e t z von der hiesigen technischen 
Hochselirile spracli uber c l u  Tlicma: ,,Einige tech- 
nische :Veueriingen auf dem Gebietc. der Glasiadustrie 
und Keramik.'' -41s Grundlnge fur die zu besprechen- 
den h'euerungen erlautertr drr Vortr. den H o c k - 
aclien Kznalofen und dessen Vorteile dureh die 
stehende Brennzone und das wandernde Rrcnngut 
und wandte sieli dann den1 sinnreichen Ausbau zu, 
den er durch F a n g  e r o n in Xlonterau fur die 
Steingutindustrie und durch F a i s t in Altnasscr 
fur die Porzellanindustrie erhalten hat. 

F a n g e r o n hat den Kanalofen gleichsam 
in einzelne Kammern geteilt dadurch, daB er einer- 
seits die Stirnseiten der einzelnen Wagen mit einer 
dichten Wand versieht, indeni er auf die aufge- 
bauten KapselstoDe ein passendes Formstuck auf- 
setzt und alle Fugen nun dicht mit feuerfestem 
Ton verstreieht; andererseits daB das Tunnelge- 
wolbe an bestimniten Stellen Einschniirungen er- 
halt, die cine Verengung des Querschnittes herbei- 
fuhren, so daB dann, wenn die Stirnwand eines 
Wagens sich darunter befindet ein nahezu voll- 
kommener 9bschIuB erreicht wird. Die Entfernung 
zwischen zwei Einsehnurungen des Gewolbes be- 
tragt vier Wagenlangen, so daB jeweils in den so 
gebildeten .Karnniern vier Wagen stehen. Die Ver- 
bindung zwischen den einzelnen Kammern ist durch 

Kanale in der Wand des Tunnels hcrgestellt, ur.d 
zwar befinden sich die offnungen in der Hohe der 
Plattform der Wagen und sind so eingerichtet, daB 
das Fcuer durch den Schornsteinzug durch zwei 
Wagen von unten nach oben und durch die nachsten 
zivei U'agen von oben nach unten hindurch gezogen 
wird, wobei die nicht unter den Einschniirungen 
stehenden Stirnwande als Feuerbrucken wirken. 
Damit nun die Flamnie den ganzen StoB des Ein- 
satzes durchzieht, steht dieser nicht direkt auf der 
Plattform des Wagens, sondern es ist ein Rost aus 
einzelnen Schaniottestueken gebildet, der seitlich 
und nach oben offen steht. Die aus den Kanal- 
offnungen stromenden Gase treten also zunllchst 
in den Rost, ziehen durch den Einsatz hindurch 
und werden nun wieder durch den Rost in den 
Kanal zuruekgesaugt. Auf diese Weise ist die fur 
feinkeramische Ware notwendige GleichniaBigkeit 
der Beheizung des Einsatzes gewahrleistet. Die ZU- 
fuhrung der Luft durch den gar gebrannten sich 
abkuhlenden Kjnsatz erfolgt genau wie die Feuer- 
fuhrung. 

Dieser Ofen hat sich in der Stcingutindustrie 
gut bewalirt, konnte aber nicht ohne weiteres fur 
die schwierige Operation des Porzellanglattbrandes 
verwandt werden. Bei den venchiedenen Arbeits- 
weiscn war deshalb vor allem eine Trennung von 
Vergluh- und Glattbrand notwendig. Fur den 
ersteren Brand genugte ein solcher Ofen von 45 m 
Lange, wahrend fur den Glattbrand eine h d e r u n g  
dahin vorgenomnien werden mubte, daD man an 
geeigneter Stelle das reduzierende Feuer erzeugen 
konnte, welches notig ist, um eine farblose Ware 
zu erhalten. F a i s t hat zu dem Zwecke zu der 
einen in der Mitte des Tunnels befindlichen Brenn- 
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feuerung noch ein kleines Vorfeuer gefugt, das di 
Erhaltung einer reduzierenden Atmosphke in de 
Versinterungszone sicherstellt. AuDerdem sieh 
F a  i s t von der Art der Luftzufuhrung, wie si 
der Fangeronofen hat, ab und fuhrt die Luft nich 
wie dieser durch den Tunnel selbst, sondern aue 
schlieBlich durch in den Wanden angebracht 
Kanale. 

Bei der hohen Temperatur des Porzellanglatt 
brandes kame das Gewolbe der Feuerungen au  
Temperaturen, denen es auf die Dauer nicht 71 

widerstehen vermsg; es sind daher im Gewolb 
besondere Kanale angcbracht, durch aelche kaltl 
Luft gesaugt wird, die das Gewolbe kuhlt und sic1 
selbst dab$ so erhitzt, daB ein Dampfkessel ge 
heizt werden kann. 

Dcr nunmehr zweijiihrige ununterhrocheni 
Betrieb eines solchen Ofensystems Vergluh- unc 
Glattbrandtunnelofen in der Porzellanfabrik VOI 

Tielsch in Altwasser hat ausgezeichneke Resultatc 
geliefert. Die Leistungsfahigkeit entspricht bei ein 
stiindigem Wagenwechsel schon dem, was fun 
Rundofen der iiblichcn Konstruktion leisten, unc 
laWt sich durch ofteren Wagenwechsel nock 
steigern; dabei ergab sich eine Kohlenersparnir 
von 40%, eine Kapselersparnis bis zu 50% unc 
eine F'erringerung des Ausschusses um 10% 
Diese Vorteile sind zu selir in die Augen springend 
so daO die Keramische Tunnelofen-Baugesellschafl 
in Saarau mit Auftrkgen reichlich versehen ist. 

Der Vortr. ging dann zu einer zweiten tech. 
nischen Vervollkommnung in der Glasindustric 
uber. Er  besprach die vielen Versuche der maschi- 
nellen Herstellung der Glaswalzen fur Tafelglas, 
die Losung dieses Problemes durch S i e v e r t . 
L u b b e r s  u. a. und ging d a m  ni-iher auf das 
F o u r c a u 1 t sche Ziehverfahren ein. Die maschj- 
nelle Herstellung von Glaswalzen hat zwar den 
grogen Vorteil, daB man keine geubten Walzen- 
blaser mehr benotigt, aber den Nachteil des enorm 
groRen Glasabfalles. Die Streckarbeit der Walzen 
zu Tafeln ist dabei die alte ubliche. F o u r c a u 1 t s 
Ziehverfahren hat dagegen auBer dem Vorteil der 
Entbehrlichmachung von Glasblasern einen ver- 
schwindend geringen Glasabfall, und die Streck- 
arbeit ist giinzlich iiberflussig. 

Das Verfahren wird an Hand von Zeichnungen 
genau erliiutert und ist kurz folgendes: 

I n  die fliissige Glasmasse einer kontinuier- 
lichen Glasschmelzwanne wird ein sogenannter 
Schwimmer, d. h. ein Trog von Ianglich recht- 
eckiger Gestalt aus feuerfester Masse, welche im 
Boden in der Langsrichtung eiuen langen engen 
Schlitz hat, derart eingetaucht und festgehalten, 
daB durch den ausgeiibten Druck die Glasmasse 
aus dem Schlitz hervorquillt. An diese heraus- 
gedriickte Masse wird ein sogenanntes Fangstuck, 
meist eine Drahtglastafel, angeheftet und langsam 
gehoben. Reim Heben 'folgt dann ein Glasband 
in der Breite des Schlitzes, welches bei der ab- 
nehmenden Temperatur bald erstarrt. Das Heben 
selbst geschieht mittels einer Anzahl untereinander 
angeordneter mechanisch bewegter, mit Asbest be- 
kleideten Rollenpaaren. Diese Ziehvorrichtung, 
deren mehrere in gewissen Abstaiiden auf einer 
Wanne angebracht werden konnen, ist in einem 
besonderen Aufbau iiber dieser eingebaut, dem Zieh- 

turmj welcher zugleich a k  Kuhlofen ausgebildet 
ist. Das auf diese Weise gezogene endlose Glas- 
hand kommt ca. 20 Minuten nach dem Ausschopfen 
fertig gekiihlt a m  dem Ziehturm heraus, wird in 
pansenden Langen abgeschnitten, und die Tafeln 
gelangen dann direkt in die Schneidstuben, wo die 
verdickten Rander, der einzige Abfall, abgetrennt 
werden. Diese verdickten Rander oder Wiilste 
riihren daher, daB der Saum des Glasbandes nicht 
nur durch weniger fliissiges Glas entsteht, sondern 
besonders dadnrch, daB der LuBere Rand von 
3 Seiten, wahrend die Mitte nur von 2 Seiten ge- 
kiihlt wird. Xie sind aber unerlaBlich fur Her- 
stellung gut,er Tafeln, da sie als starrere Rippen 
dicse an Verzichringeii verhindern. Die Hsupt- 
schwierigkeit lag darin, sie in der richtigen Dicke 
herzustellen. Bei Verwendung eines Schwimmers 
mit, gleichmaDig breitem Schlitz entstanden zu 
dicke Wiilste, wodurch die Scheiben zerbrachen. 
F o u r c a 11 1 t hat deshalb den Schlitz an beiden 
Enden und auf einer gewissen Lange trapezoid- 
ahnlich verjiingt und die Rollenpaare dement.- 
sprechend kegelformig abgestumpft, so daa diese 
nun den ganzen mittleren Teil der Scheibe angreifen 
und die beiden dickeren Saume nicht beriihren. 
Die gezogenen Scheiben, von denen Proben vor- 
gelegt wurden, sind in jeder Hinsicht tadellos und 
3choner als gestrecktes Fensterglas. Die Leistungs- 
fiihigkeit einer Maschine betragt unter normalen 
Umstiinden 10000 qm, 1,8 mm stark, fertig ver- 
packt pro Monat, und es sol1 moglich sein, bis zu 
18 Maschinen auf einer Wanne aufzubauen. 

Was die Rentabilitat betrifft, so wird man den 
mfgestellten Berechnungen Glauben schenken 
liirfcn, daB ca. 40% gegenuber dem alten Blase- 
verfahren mit Glasmachern gespart werden. Auch 
lie Herstellung geschliffenen Spiegelglases ist 
wesentlich (ca. 45%) billiger, wenn man bedenkt, 
la13 der Rohschliff zur Herstellung einer 6 mm 
itarken Scheibe sich von G mm auf 2 mm reduziert, 
la im ersteren Fall .eine Tafel von ca. 12-13 min 
{egossen werden muD, wahrend eine gezogene Tafel 
ion 8 mm dafur genugt. 

Der Vortr. fand fur seine Darlegungen, die 
lurch erlauternde Zeichnungen und technische 
'robestucke unterstutzt wurden, lebhaften Beifall. 
Nelches Interesse der Vortrag bei den Zuhorern 
:rregt hatte, zeigte sich in dem nachfolgenden leb- 
iaften Meinungsaustausch. 

Am 444. leistete der Vorsitzende Herr Prof. 
>r. R. F r e i h e r r  v o n  W a l t h e r  und viele Nit- 
;lieder der Ortsgruppe Dresden des V. D. Ch. einer 
iebenswiirdigen Einladung der Dresdener Orts- 
;ruppe des Vereins deutscher Ingenieure zu einem 
Tortrag des Herrn Oberingenieurs W. R o d e n - 
L a u s e r aus Volklingen: ,,Ober Elektrostahl" 
Polge. 

Der hochaktuelle. aul3erst iniialtreiche Vor- 
rag des Konstrulrteurs des Volklinger Stahlofens 
rurde unterstiitzt durch eine Reihe interessanter 
ichthilder und 1iinterlieB bei den Zuhorern einen 
achhaltigen Eindruck von der technischen und 
olkswirtschaftlichen Bedeutung der neuesten 
'hafie in der Entwicklnng der deutschen Eisen: 
idustrie. [V. 7.1 




