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Kipenfirbende Farbstoffe. [By].  Frankr.
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Baumwolle direkt firbende Farbstoffe. [C]l.
Frankr. 428 447.

Fasermaterial. V. Drewsen, Neu-York. Amer.
996 225.
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F. D. Lovell, Tampico. Amer. 996 494.

App. zum Verdichten von faserigen Materialien
vor dem Verspinnen. B. Bohle. Ubertr. Werdauer
Textilwerke G. m. b. H., Langenhessen b. Werdau.
Amer. 996 557.

Behdlg. von Haar zum Filzen oder fiir ihnliche
Zwecke. Engl. 23 074/1910.

Olivgrauer Kiipenfarbstoff. W. Mieg. Ubertr.
[Byl. Amer. 996 109.

Schwefelhaltige Kiipenfarbstoffe der Anthra-
chinonreihe. W. Herzberg u. W. Bruck. Cbertr.
[A} Amer. 996 485.

Rotlichblaue bis violettblaue Wiipenfarbstoffe.
{M]. Engl. 24 886/1910.

App. zur Behdlg. von altem Papier und éihn-
lichen Stoffen fiir die Erzeugung von Papiermasse.
Van Hemelryk. Engl. 433/1911.

Papierstoff, Saylor. Frankr. 428 678.

Befestigung von RoBhaar und Seide an Alumi-
nium fir die Herstellung von Zahnbiirsten. Zie-
linski, Warschau. Belg. 235 282.

Schiwefelfarbstoffe der Anthracenreihe. [Bascii.
Belg. 235 292.

Versehiedenes.

Trocknen des Schlammes
Heine, Berlin. Belg. 235 068.

DestillationsgefdBe. Porges, Singer & Stein-
schneider. Engl. 29 145/1910.

Drehofen. Th. A. Edison,
Orange, N. J. Amer. 996 070.

Elektrode fiir elektr. Ofen. The Shawinigan
Carbide Co., Ltd., Montreal. Belg. 235091.

Elektroden aus seltenen Erden fiir GeiBlersche
Réhren. Banque du Radium. Frankr. Zus. 14 047,
416 923.

Elektr. Elemente. Elektrizitits-A.-G., Hydra-
werk. Lingl. 6664/1911.°

Antikryptogamisches und insektentotendes Pro-
dukt. Marqués. FYrankr. 428 533.

Mittel zur Entfernung des Kesselsteigs aus Kes-
seln. Tihange, Dubuisson & Lelangue, Ixelles.
Belg. 235 299.

Kohle grofler Wirksamkeit fir Klirzwecke.
Richter & Richter. Frankr. 428 540.

Insektentotendes, antikryptogamisches Kupfer-
pulver. Portejoie. Frankr. 428 583.

Luftfilter. Winkler. Frankr. 428 712.

Geruchlosmachen von Abgasen von Verbren-
nungskraftmaschinen. L. Bregha. TUbertr. H.
Kaiser, Wien. Amer. 996 205.

Vorr. zur Zufiihrung von Fliissigkeit in Zentri-
fugaMliissigkeitsscheider. C. A. und O. W. Hult,
Stockholm. Amer. 996 586. ’
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Ortsgruppe Dresden des Bezirksvereins Saechsen-

Thiiringen.

Unter Vorsitz des Herrn Prof. Dr. R. Freiherr
von Walther und in Anwesenheit des Schrift-
fihrers Herrn Dr. J. C'le men fand am 10./3. in
unserm Vereinslokale Viktoriahaus ein Vortrags-
abend statt, der recht erfreulich besucht war. Herr
Prof. Dr. R. Dietz von der hiesigen technischen
Hochsehule sprach iiber das Thema: ,,Einige tech-
nische Neuerungen auf dem Gebiete der Glasindustrie
und Keramik.* Als Grundlage fiir die zu besprechen-
den Neuerungen erlduterte der Vortr. den Boek -
schen Kanalofen und dessen Vorteile durch die
stehende Brennrzone und das wandernde Brenngut
und wandte sich dann dem sinnrgichon Ausbau zu,

den er durch Fangeron in Monterau fiir die

Steingutindustrie und durch Faist in Altwasscr
fiir die Porzellanindustrie erhalten hat.
Fangeron hat den Kanalofen gleichsam
in einzelne Kammern geteilt dadurch, daB er einer-
seits die Stirnseiten der einzelnen Wagen mit einer
dichten Wand versieht, indem er auf die aufge-
bauten KapselstéBe ein passendes Formstiick auf-
setzt und alle Fugen nun dicht mit feuerfestem
Ton verstreicht; andererseits daB das Tunnelge-
wolbe an bestimmten Stellen Einschniirungen er-
hilt, die eine Verengung des Querschnittes herbei-
fithren, so dal dann, wenn die Stirnwand eines
Wagens sich darunter befindet ein nahezu voll-
kommener AbschluB erreicht wird. Die Entfernung
zwischen zwei Einsehniirungen des Gewdlbes be-
tragt vier Wagenlingen, so dall jeweils in den so
gebildeten-Kammern vier Wagen stehen. Die Ver-
bindung zwischen den einzelnen Kammern ist durch

Kanile in der Wand des Tunnels hergestellt, und
zwar befinden sich die Offnungen in der Hohe der
Plattform der Wagen und sind so eingerichtet, dal
das Feuer durch den Schornsteinzug durch zwei
Wagen von unten nach oben und durch die nichsten
zwei Wagen von oben nach unten hindurch gezogen
wird, wobei die nicht unter den Einschniirungen
stehenden Stirnwinde als Feuerbriicken wirken.
Damit nun die Flamme den ganzen Stoll des Ein-
satzes durchzieht, steht dieser nicht direkt auf der
Plattform des Wagens, sondern es ist ein Rost aus
einzelnen Schamottestiicken gebildet, der seitlich
und nach oben offen steht. Die aus den Kanal-
offnungen stromenden Gase treten also zunichst
in den Rost, ziehen durch den Einsatz hindurch
und werden nun wieder dureh den Rost in den
Kanal zuriickgesaugt. Auf diese Weise ist die fiir
feinkeramische Ware notwendige GleichméBigkeit

_der Beheizung des Einsatzes gewihrleistet. Die Zu-

fihrung der Luft durch den gar gebrannten sich
abkiihlenden Einsatz erfolgt genau wie die Feuer-
fithrung.

Dieser Ofen hat sich in der Steingutindustrie
gut bewilrt, konnte aber nicht ohne weiteres fiir
die schwierige Operation des Porzellanglattbrandes
verwandt werden. Bei den verschiedenen Arbeits-
weisen war deshalb vor allem eine Trennung von
Verglith- und Glattbrand notwendig. Fiir den
ersteren Brand geniigte ein solcher Ofen von 45 m
Léinge, wihrend fiirr den Glattbrand eine Anderung
dahin vorgenommen werden muBte, daB man an
geeigneter Stelle das reduzierende Feuer erzeugen
konnte, welches nétig ist, um eine farblose Ware
zu crhalten. Faist hat zu dem Zwecke zu der
einen in der Mitte des Tunnels befindlichen Brenn-
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feuerung noch ein kleines Vorfeuer gefiigt, das die
Erhaltung einer reduzierenden Atmosphére in der
Versinterungszone sicherstellt. Auflerdem sieht
Faist von der Art der Luftzufithrung, wie sie
der Fangeronofen hat, ab und fiithrt die Luft nicht
wie dieser durch den Tunnel selbst, sondern aus-
schlieBlich durch in den Winden angebrachte
Kanile. ,

Bei der hohen Temperatur des Porzellanglatt-
brandes kidme das Gewélbe der Feuerungen auf
Temperaturen, denen es auf die Dauer nicht zu
widerstehen vermag; es sind daher im Gewdlbe
besondere Kanile angebracht, durch welche kalte
Luft gesaugt wird, die das Gewdlbe kiihlt und sich
selbst dabei so erhitzt, dall ein Dampfkessel ge-
heizt werden kann.

Der nunmehr zweijihrige ununterbrochene
Betrieb eines solchen Ofensystems Verglith- und
Glattbrandtunnelofen in der Porzellanfabrik von
Tielsch in Altwasser hat ausgezeichnete Resultate
geliefert. Die Leistungsfahigkeit entspricht bei ein-
stiindigem = Wagenwechsel schon dem, was fiinf
Rundéfen der iiblichen Konstruktion leisten, und
laBt sich durch Ofteren Wagenwechsel noch
steigern; dabei ergab sich eine Kohlenersparnis
von 409, eine Kapselersparnis bis zu 509, und
eine Verringerung des Ausschusses um 109,
Diese Vorteile sind zu sehr in die Augen springend,
so dafl die Keramische Tunnelofen- Baugesellschatt
in Saarau mit Auftrigen reichlich versehen ist.

Der Vortr. ging dann zu einer zweiten tech-
nischen Vervollkommnung in der Glasindustrie
itber. Er besprach die vielen Versuche der maschi-
nellen Herstellung der Glaswalzen fir Tafelglas,
die Losung dieses Problemes durch Sievert,
Lubbers u. a. und ging dann ndher auf das
Fourcaultsche Ziehverfahren ein. Die maschi-
nelle Herstellung von Glaswalzen hat zwar den
grofen Vorteil, dal man keine geiibten Walzen-
bliser mehr benétigt, aber den Nachteil des enorm
groflen Glasabfalles. Die Streckarbeit der Walzen
zu Tafeln ist dabei die alte iibliche. Fourcaults
Ziehverfahren hat dagegen auBler dem Vorteil der
Entbehrlichmachung von Glasblisern einen ver-
schwindend geringen Glasabfall, und die Streck-
arbeit ist ginzlich tberfliissig.

Das Verfahren wird an Hand von Zeichnungen
genau erldutert und ist kurz folgendes:

In die flussige Glasmasse einer kontinuier-
lichen Glasschmelzwanne wird ein sogenannter
Schwimmer, d. h. ein Trog von linglich recht-
eckiger Gestalt aus feuerfester Masse, welche im
Boden in der Lingsrichtung einen langen engen
Schlitz hat, derart eingetaucht und festgehalten,
daBl durch den ansgeilibten Druck die Glasmasse
aus dem Schlitz hervorquillt. An diese heraus-
gedriickte Masse wird ein sogenanntes Fangstiick,
meist eine Drahtglastafel, angeheftet und langsam
gehoben. Beim Heben folgt dann ein Glasband
in der Breite des Schlitzes, welches bei der ab-
nehmenden Temperatur bald erstarrt. Das Heben
selbst geschieht mittels einer Anzahl untereinander
angeordneter mechanisch bewegter, mit Asbest be-
kleideten Rollenpaaren. Diese Ziehvorrichtung,
deren mehrere in gewissen Abstéinden auf einer
Wanne angebracht werden kénnen, ist in einem
besonderen Aufbau iiber dieser eingebaut, dem Zieh-

turm; welcher zugleich als Kiihlofen ausgebildet
ist. Das auf diese Weise gezogene endlose Glas-
band kommt ca. 20 Minuten nach dem Ausschépfen
fertig gekiihlt aus dem Ziehturm heraus, wird in
passenden Léngen abgeschnitten, und die Tafeln
gelangen dann direkt in die Schneidstuben, wo die
verdickten Rénder, der einzige Abfall, abgetrennt
werden. Diese verdickten Réinder oder Wiilste
rithren daher, daB der Saum des Glasbandes nicht
nur durch weniger fliissiges Glas entsteht, sondern
besonders dadurch, daB der #uBere Rand von
3 Seiten, wihrend die Mitte nur von 2 Seiten ge-
kithlt wird. Sie sind aber unerldBlich fiir Her-
stellung guter Tafeln, da sie als starrere Rippen
diese an Verzichungen verhindern. Die Haupt-
schwierigkeit lag darin, sie in der richtigen Dicke
herzustellen. Bei Verwendung eines Schwimmers
mit gleichmiBig breitem Schlitz entstanden zu
dicke Wiilste, wodurch die Scheiben zerbrachen.
Fourcault hat deshalb den Schlitz an beiden
Enden und auf einer gewissen Linge trapezoid-
ahnlich verjungt und die Rollenpaare dement-
sprechend kegelférmig abgestumpft, so daf diese
nun den ganzen mittleren Teil der Scheibe angreifen
und die beiden dickeren S&dume nicht beriihren.
Die gezogenen Scheiben, von denen Proben vor-

" gelegt wurden, sind in jeder Hinsicht tadellos und

schoner als gestrecktes Fensterglas. Die Leistungs-
fahigkeit einer Maschine betrigt unter normalen
Umsténden 10000 qm, 1,8 mm stark, fertig ver-
packt pro Monat, und es soll maglich sein, bis zu
18 Maschinen auf einer Wanne aufzubauen.

Was die Rentabilitdt betrifft, so wird man den
aufgestellten Berechnungen Glauben schenken
diirfen, dall ca. 409, gegeniiber dem alten Blase-
verfahren mit Glasmachern gespart werden. Auch
die Herstellung geschliffenen Spiegelglases ist
wesgentlich (ca. 459() billiger, wenn man bedenkt,
daB3 der Rohschliff zur Herstellung einer 6 mm
starken Scheibe sich von 6 mm auf 2 mm reduziert,
da im ersteren Fall eine Tafel von ca. 1213 mm
gegossen werden muf, wihrend eine gezogene Tafel
von 8 mm dafiir geniigt.

Der Vortr. fand fiir seine Darlegungen, die
durch erlduternde Zeichnungen und ‘technische
Probestiicke unterstiitzt wurden, lebhaften Beifall.
Welches Interesse der Vortrag bei den Zuhérern
erregt hatte, zeigte sich in dem nachfolgenden leb-
haften Meinungsaustausch.

Am 4./4. leistete der Vorsitzende Herr Prof.
Dr. R. Freiherr von Walther und viele Mit-
glieder der Ortsgruppe Dresden des V. D, Ch. einer
liebenswiirdigen Einladung der Dresdener Orts-
gruppe des Vereins deutscher Ingenieure zu einem
Vortrag des Herrn Oberingenieurs W. Roden-
hauser aus Volklingen: ,,Uber Elektrostahl*
Folge. )

Der hochaktuelle. duBlerst inhaltreiche Vor-
trag des Konstrukteurs des Voélklinger Stahlofens
wurde unterstiitzt durch eine Reihe interessanter
Lichtbilder und hinterlief bei den Zuhorern einen
nachhaltigen Eindruck von der technischen und
volkswirtschaftlichen Bedeutung der neuesten
Phase in der Entwicklung der deutschen Eisen:
industrie, [v.7.]





